Présentation du module Capteur d’humidité éco

Capteur d’Humidité éco

Module équipé d’'un capteur résistif dont la valeur dépend du taux d’humidité
relative de lair. La surface sensible du capteur réagit au taux d’humidité de l'air
entre 20% et 90%, tolérance +/- 5%. Ce capteur n’est pas étalonné.

On I'utilise pour détecter des variations de taux d’humidité.

Il se connecte sur une entrée analogique du boitier de commande AutoProg®.

On exploite la valeur de la tension provenant de ce module en la convertissant
en une valeur numérique sur une échelle de 0 a 255. Cette valeur numérique

est stockée dans une variable.

Une instruction de test ou de calcul permet d’exploiter la valeur stockée dans
la variable.
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Implantation
sants

CI-AP-ER

Echelle : 1

H 01 Capteur d’humidité. RES-HUM-HR90
R1 01 Résistor 22 Kohms 1/4 W 5% (rouge-rouge-orange-or). RES-22K
E 01 Embase jack stéréo & 2,5 mm pour CI. EMB-JACK-D2M5A-STE
CI-AP-EIR | 01 Circuit imprimé, 30 x 54 x 1,6 mm. CI-AP-EIR
REPERES | NOMBRE | DESIGNATION REF. A4
PARTIE

PROJET
~ |Echelle : g@ A4 AutuPrug Module Capteur

d’humidité éco
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Nomenclature du kit réf. K-AP-MHE-KIT

Le module capteur d’humidité éco est commercialisé en 2 versions.

- prét a 'emploi, composants soudés ;
- en kit, composants a implanter et braser.

Le kit comprend toutes les pieces et composants électroniques permettant de réaliser

le module capteur d’humidité éco.

I [Ty

Circuit imprimé 30 x 54 x 1,6 mm. 01 CI-AP-EIR -
o el 1O
IO
0°.,...0% 6.0 0
Résistor 22 Kohms 1/4 W 5% (rouge-rouge-orange-or). 01 R4 %}
Embase jack stéréo & 2,5 mm pour Cl. 01 E —
G
Humidistance fonctionnant jusqu’a 90% de taux d’humidité relative. 01 H
Résistor dont la valeur décroit lorsque le taux d’humidité augmente
(tolérance +/-5%, fonctionne de 0°C a + 60°C,
dépendance a la température 0.6% HR/°C).
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Schéma électronique

Test du module Capteur d’humidité éco

Charger Configuration
Phase le programme nommé de test du module Résultats attendus
1 TEST-MHUM.plf AnO La fenétre de débogage affiche la variable A dépendant de 'humidité.

Il est possible de faire évoluer I'humidité relative en soufflant de I'air sec
sur le capteur (avec un pistolet a air chaud par exemple).

Débogage (COM4) =

A 127 K 0

B 0 L 0 |Cetécran de débogage
affiche les valeurs vivantas

E o M 0 |des vanables provenant du

D 0 N 0 microcontraleur PICAXE.
Pour transmettre ces valeurs

E o L D vous dewvez inclure

F 0 P 0 |commande Debug dans
votre diagramme =t relier e

G 0 Q 0 |[c5ble de pn:_nglammatiané la

H 0 R 0 carta PICAXE.

I 0 S 0
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Applications du module Capteur d’humidité éco

Matériel nécessaire
1 module Capteur d’humidité éco, 1 cordon de liaison.

Connexion du module
Connecter le module capteur d’humidité sur An0.

Programme 04-MHE.plf

But du programme
Afficher le taux d’humidité sur une barre lumineuse.

Diagramme de programmation

04-MHE
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clignot Sortied
HUM @ -19%

0000 0001

Oui

0000 0001

Oui

0000 0010

0000 0100

=

Oui

0000 1000

0000 0000

Oui

0001 0000

Oui

-

Oui

0010 0000

0100 0000

Oui

1000 0000

1000 0000
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